Instrukcja Techniczna

StoColor Lotusan

Farba elewacyjna z Efektem Lotosu®. I i
Brud splywa razem z deszczem.
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Charakterystyka
Funkcja Wysoka przepuszczalnos¢ CO; i pary wodnej
Wysoka naturalna odpornos¢ na dziatanie alg i grzybow
Ekstremalne zredukowanie przyczepno$ci czasteczek brudu, a dzieki temu zdolnosé
samooczyszczania przez padajacy deszcz
Ekstremalna odpornosé na dziatanie wody

Optyka Matowa

akres stosowania

Na zewnatrz

Farba StoColor Lotusan posiadajaca Efekt Lotosu® utrzymuje suche i czyste elewacje,
nawet te szczegdlnie obcigzone czynnikami atmosferycznymi. StoColor Lotusan sta-
nowi maksymalne zabezpieczeniem wszelkich elewacji zabytkowych i nowoczesnych.
Nadaje sie do zastosowania na nastepujacych podiozach: tynki cementowe, cemen-
towo-wapienne i wapienne; tynki akrylowe, silikonowe, silikatowe; wymurowki licowe z
piaskowca i cegly ceramicznej i wapienno-piaskowej; na stare wymalowania farbg
wapienng, cementowa, silikatowa, akrylowa i silikonowg

Dane techniczne

Grupa produktéw Elewacyjna farba z Efektem Lotosu®
Podstawowe skiadniki Emulsja polisiloksanowa, dyspersja polimerowa, biel tytanowa, krzemionka, woda,
dodatki
Parametry Kryterium Norma/Wytyczne Wartosé Jednostka Dodatkowe
Gestosé PN-EN ISO 2811-2 1,5 glcm "
Odczyn pH VIQP 011 (Sto intern)  9-10
Gestosé strumienia dyfuz;ji PN-EN ISO 7783-22 21009 g/(m?d)
pary wodnej V
Ekwiwalentna grubosé PN-EN ISO 7783-22 0,014 m
warstwy powietrza sd
Wsp. dyfuzji pary wodnej i ¥ PN-EN ISO 7783-22 504
Wsp. przenikana wody w PN-EN 1062-3 0,059 kg/(m? h'?)
Wsp. przepuszczalnosci CO; i PN-EN 1062-6 91 g/(m? d)
Opér dyfuzyjny CO, p PN-EN 1062-6 9:10°
Grubos$é powtoki PN-EN 1062-1 160-220 um
Jasnosé DIN 53778 96 %
Stopien bieli CIE 78 %

g/cm? = kg/l ? odbiegajace beda préby przy wysychaniu w +23°C 3 wyliczany z wartosci s i
grubosci warstwy lub wartosé obliczeniowa wg DIN 4108 * dla wyschnietej powtoki o grubosci
220 pm % klasa lll
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Podane parametry sa warto$ciami $rednimi wynikdw uzyskanych podczas badan. Z uwagi na stosowa-
nie surowcéw naturalnych rzeczywiste wartosci mogg nieznacznie odbiegaé od wielkosci podanych w
tabeli. Réznice te nie maja jednak wplywu na jako$¢ i wkasciwosci produktu.

Obrobka — Wskazowki

Podloze Podtoze musi by¢ trwate, czyste, nosne i wolne od zgorzelin, wykwitéw i substancji
pogarszajacych przyczepnosc.

Przygotowanie podioza Sprawdzi¢ no$nosé istniejgcych powtok. Usungé powtoki nienosne.

W zalezno$ci od rodzaju i stanu podtoza ew. przeprowadzi¢ gruntowanie.
Temperatura obrobki Temperatura obrébki i podtoza od +5°C do +30°C
Uktad warstw Gruntowanie:

W zaleznosci od podtoza, przy uzyciu Sto-HydroGrund

Warstwa posrednia:

StoColor Lotusan, w razie koniecznosci rozcienczona wodg w ilosci max 5%
Warstwa kohcowa:

StoColor Lotusan, w razie koniecznosci rozcienczona woda w ilosci max 5%

Do uzyskania optymalnego efektu perlenia nalezy zastosowaé powtoke gruntujaca i
dwukrotne malowanie farbg StoColor Lotusan.

Przygotowanie materiatu Materiat jest gotowy do uzycia. Bezposrednio przed aplikacjg wymieszac¢ catg zawar-
tos¢ opakowania przy uzyciu mieszarki wolnoobrotowej lub wiertarki z mieszadtem.
W celu osiaggniecia odpowiedniej konsystencji roboczej mozna rozcienczy¢ woda w
iloéci max 10%. Przy intensywnych kolorach nalezy z reguty dodawaé mniejszg ilo$¢
wody. Zbyt rozcienczony materiat nie zapewnia odpowiednich wtasciwosci obrabki,
witasciwego krycia oraz moze by¢ przyczyng powstawania wykwitéw/przebarwien.

Zuzycie Artykut Zastosowanie Zuzycie ok.
biaty na warstwe, w zaleznosci od podtoza 0,17-0,20 I/m?
barwiony na warstwe, w zaleznosci od podtoza 0,17-0,20 I/m?

Zuzycie zalezne jest od podtoza i techniki nanoszenia. Podana wartos¢ jest wielkoscig
orientacyjna. Doktadne wartosci zuzycia nalezy ustali¢ dla danego podtoza.

Obrébka Nanoszenie pedzlem, watkiem lub natrysk urzgdzeniem airless
Po ok. 8 godzinach (przy +20°C i wilgotnosci wzglednej 65%) mozliwo$c¢ dalszej ob-
robki.

Przy wysokiej wilgotnosci powietrza i/lub niskiej temperaturze czas schniecia moze
ulec wydtuzeniu.

Petny efekt perlenia, w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych, wystepuje po ok.
28 dniach. Przy intensywnych kolorach efekt perlenia, w zaleznosci od warunkow
atmosferycznych, moze wystapi¢ pozniej.

Czyszczenie narzedzi Wodag natychmiast po uzyciu

Forma dostawy

Opakowanie Wiadro 15|

Barwa Biata oraz ograniczony zakres koloréw systemu StoColor
Przy wysokich obcigzeniach mechanicznych na ciemnych, intensywnych kolorach
moga wystepowac miejscowe przebarwienia. Miejsca te oznaczaja, ze zastosowane w
podtozu kruszywo lub pigmenty sg jasniejsze od zastosowanych naturalnych, biatych
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piaskéw lub naturalnych wypetniaczy. Przebarwienia nie wplywajg na jakos¢ i funkcjo-
nalnos¢ powtoki.

W przypadku barwionego materiatu razem z pigmentami barwigcymi wprowadzana
jest niewielka ilos¢ dodatkowego spoiwa.

Polysk Matowy

Mozliwosé zabarwiania Przy uzyciu StoSilco Tint w ilosci max 3%

Warunki sktadowania Opakowania musza byé¢ szczelnie zamkniete. Chroni¢ przed mrozem.
Czas skiadowania Najlepsza jako$¢ w oryginalnym opakowaniu do ... (patrz opakowanie).

Data przydatnosci do uzycia zawarta w numerze szarzy: pierwsza cyfra oznacza rok,
dwie kolejne nr tygodnia kalendarzowego (np.9270052541 oznacza 27 tydzien kalen-
darzowy 2019 roku).

Dodatkowe informacje

Bezpieczenstwo Dodatkowe informacje dotyczace obchodzenia sie z produktem, sktadowania i usuwa-
nia odpaddéw znajduja sie w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.
GIS-Code M-SF01

Zastosowania nie wymienione w niniejszej Instrukcji Technicznej nalezy wczesniej
skonsultowa¢ z przedstawicielem Sto.

Zamieszczone informacje lub dane odnoszg sie do standardowych zastosowan
i nie moga stanowi¢ podstawy roszczen odszkodowawczych.

Sto-ispo Sp. z 0.0.
ul. Zabraniecka 15
03-872 Warszawa
tel. +48 22 511 61 00

fax +48 22 511 61 01 Nr rewizyjny StoColor Lotusan/PL/050
info.pl@stoeu.com Obowiazuje od 01.09.2012
www.sto.pl
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